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Цель программы: актуализация знаний и умений в области производства изделий из 

термореактивных пластмасс (реактопластов) путем прессования и литья под давлением  

Категория слушателей: химики-технологи 

Нормативный срок освоения программы: 32 часа 

Форма обучения: очная  

Форма контроля знаний: Зачет 

 

ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

Слушатель, освоивший программу, должен: 

3.1. обладать профессиональными компетенциями: 

ПК-1– в выборе материалов для литья под давлением; 

ПК-2 – ориентироваться в технологиях литья под давлением; 

ПК-3 – в методах и средствах контроля качества изделий. 

3.2. владеть: 

- особенностями литьевых машин для переработки термопластичных и термореактивных 

материалов; 

- современными методами контроля качества литьевых изделий. 

3.3. уметь: 

- определять технологические параметры процесса литья под давлением; 

- прогнозировать виды брака и способы их устранения. 

3.4. знать: 

- физико-химические основы литья под давлением термопластов и реактопластов; 

- особенности многокомпонентного литья. 

Учебно-тематический план программы 

№ 

п/п 

Наименование модулей, разделов и 

тем 

  

Всего, час. 

  

В том числе: Форма контроля 

Лекции Практические 

занятия 

(семинары) 

1. 2. 3. 4. 5. 6. 

Модуль 1. «Полимерные материалы для производства литьевых изделий» 

1.1 Современный ассортимент 

полимерных материалов для 

производства литьевых изделий 

4 4 - - 

1.2 Технологические характеристики 

полимерных материалов 
4 4 - - 

Модуль 2. «Технологии литья пластмасс под давлением (термопласты и реактопласты)» 

2.1 Технологический процесс литья под 

давлением 
8 8 - - 

2.2 Контроль качества литьевых 

изделий и основные методы 

испытаний. Виды брака и способы 

их устранения  

8 8 - - 

Модуль 3. «Оборудование для переработки термопластов и реактопластов литьем под давлением» 

3.1 Особенности литьевых машин 4 4 - - 

3.2 Принципы модернизации литьевого 

производства 
3 3 - - 

Итоговая аттестация.  1 - - Зачет 

Итого 32час. 31 - 1 



Учебная программа

Основная литература:
1. Оссвальд Т.А. Литье Iшастмасс под давлением ДIер. с англ. под ред. Калиничева.

Издание 2-е. - СПб.: ЩОП <Профессия>>, 202З. -7|2 с.

2. Ложечко Ю.П. Литье под давлением термопластов ДО.П. Ложечко. 2-е изд. - СПб.:

ЩОП кПрофессия>, 2019. -240 с.

Интернет-ресурсы:
www.edu.ru - федеральный портал кРоссийское образование>>

www.n sopp.ru - Некоммерческое партнерство "Объединение переработчиков пластмасс"

.Щополнительная литература:
1. Корнев А.Е., Буканов А.М., Шевердяев О.Н. - Технология эластомерньж материалов.

Под. Ред А.Е. Корнева. Издание 3-е, переработанное и дополненное. Учебник для
ВУЗов, М.: НППА <<Истою>,2009, 504 с.

2. Основы технологии переработки пластмасс. Под. Ред. В.Н. Кулезнева и В.Н. Гусев4
М.: Химия,2006, -б00 с.

3. Наl"rно-технический журнi}л <<Пластические массы)

Разработчик программы повышения
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Ns

п/п

Наименование модуля, разделов и

тем
Содержание об1^lения, задания к практическим занrIтиям,

рекомендуемая литература

1 2. J

Модуль 1. <<Полимерные материалы дJuI производства литьевьD( изделий>>

1.1
Современный ассортимент
полимерных материЕlлов для
производства литьевых изделий

Рассматриваются июкенерные термопластиtlные и
термореiжтивные, суперконструкционные полимерные

материчlлы. Аддитивы и добавки, нrlполнитеJIи дJuI

производства прессовьD( и литьевых композиций.

1,.2
Технологические хар€ктеристики
полимерных материirлов

Рассматриваются технологшIеские свойства полимеров,

влияющие на перерабатываемость полимерq поведение при

нагреве и охJI€Dкдении, совместимость с добавками.
Модуль 2. <Технологии литья пластмасс под давлением (термопласты и реактопласты)>

2,|
Технологический процесс литья
под давлением

Рассматриваются рtвличные технологические процессы, в т.ч.

многокомпонентного луIтья, литья с гalзом, атакже системы
охJIаждения литьевых форм и особенности горячеканапьного

литья.
)) Контроль качества литьевьtх

изделий и основные методы
испытаний. Виды брака и способы
их устранения

Рассматриваются методы входного контроJIя термошIастов и

реактоIIластов, контроль качества литьевьD( изделий и

основные методы испытаний.

Модуль З. <Оборулование для переработки термопластов и реzктоIIластов литьем под давлением))

з.1

особенности литьевьIх мапIин
Рассматриваются особенности литьевых машин дIя
переработки термоIIпастичньD( и термореактивньIх материzrпов.

Формуlощая оснастка.

э.z
Принципы модернизации
литьевого производства

Рассматриваются основные принципы модернизации и

оптимизации литьевого производства на основе тенденций в

развитии оборудования мя переработки термопластов и

реtжтоIIJIастов литьем под давлением.

к.т.н., доц. РХТУ им. Щ.И.
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