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Цель программы: актуализация знаний и умений в области технологий литья пластмасс под 

давлением 

Категория слушателей: химики-технологи 

Нормативный срок освоения программы: 32 часа 

Форма обучения: очная ы 

Форма контроля знаний: Зачет 

 

ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

 

Слушатель, освоивший программу, должен: 

3.1. обладать профессиональными компетенциями: 

ПК-1– в выборе материалов для литья под давлением; 

ПК-2 – ориентироваться в технологиях литья под давлением; 

ПК-3 – в методах и средствах контроля качества изделий. 

3.2. владеть: 

- особенностями литьевых машин для переработки термопластичных и термореактивных 

материалов; 

- современными методами контроля качества литьевых изделий. 

3.3. уметь: 

- определять технологические параметры процесса литья под давлением; 

- прогнозировать виды брака и способы их устранения. 

3.4. знать: 

- физико-химические основы литья под давлением термопластов и реактопластов; 

- особенности многокомпонентного литья. 

 

Учебно-тематический план программы 

№ 

п/п 

Наименование модулей, разделов и тем 

  

Всего, 

час. 

  

В том числе: Форма контроля 

Лекции Практические 

занятия 

(семинары) 

1. 2. 3. 4. 5. 6. 

Модуль 1. «Полимерные материалы для производства литьевых изделий» 

1.1 Современный ассортимент полимерных 

материалов для производства литьевых 

изделий 

4 4 - - 

1.2 Технологические характеристики 

полимерных материалов 
4 4 - - 

Модуль 2. «Технологии литья пластмасс под давлением (термопласты и реактопласты)» 

2.1 Технологический процесс литья под 

давлением 
8 8 - - 

2.2 Контроль качества литьевых изделий и 

основные методы испытаний. Виды брака и 

способы их устранения  

8 8 - - 

Модуль 3. «Оборудование для переработки термопластов и реактопластов литьем под давлением» 

3.1 Особенности литьевых машин 4 4 - - 

3.2 Принципы модернизации литьевого 

производства 
3 3 - - 

Итоговая аттестация.  1 - - Зачет 

Итого 32час. 31 - 1 
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Разработчик программы повышения
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п/п
Наименование модуля, рЕвделов и тем Содержание обучения, заданиrI к прzlктическим

занятиям, рекоменд/емtлJI литература

1 ) J.

Модуль l . <<Полимерные материЕlлы дIя производства литьевьж изделий>>

1.1

Современный ассортимент полимерньж
материalпов для производства литьевьD(
изделий

Рассматриваются инженерные термоппастиtIные и

термореактивные, суперконструкционные
полимерные матери€lлы. Аддитивы и добавки,
наполнитеJIи дIя производства прессовьIх и литьевьD(
композиции.

|,2
Технологические характеристики
полимерных материалов

Рассматриваются техноJIоп.r.{еские свойства
полимеров, влияrЬпие на перерабатываемость
полимер4 поведение при нагреве и охJIZDкдении,

совместимость с добавками.
Модуль 2. <<Технологии литья пластмасс под давлением (термопласты и реактопласты)>>

2.1
Технологический процесс литья под
давлением

Рассматриваются рЕ}зличные технологические
процессы, в т.ч. многокомпонентного литья, литья с
ttвом, а также системы охJIажденIrI литьевьtх форм и
особенности горячеканального литья.

2,2 Контроль качества лIтiьевьtх изделий и
основные методы испытаний. Виды брака и
способы их ycTpaнeн}ul

Рассматриваются методы входного контроля
термопластов и реЕжтопластов, контроль качества
литьевьIх изделий и основные методы испытаний.

Модуль 3. <Оборудов€lние для переработки термопластов и реактопластов литьем под давлением))
3.1

особенности литьевьIх машин
Рассматриваrотся особенности литьевьIх машин для
переработки термопластичньгх и термореактивньIх
материапов. Формующая оснастка.

э.z
Принципы модернизации литьевого
производства

Рассматриваются основные принципы модернизации
и оптимизации литьевого производства на основе
тенденций в развитии оборудования для переработки
термоIтпастов и реактоIlпастов литьем под давлением.

к.т.н., доц, РХТУ им..Щ.И. Чалая Н.М.
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